CALIBRES SISTEMA AWG - METRICO

Nimero | Diametro | Seccion | Ndmero | Diametro | Seccion | Ndmero | Diametro | Seccion
AWG m.m. m.m. AWG m.m. m.m.* MCH m.m. m.m.”

40 0,079 0,0049 18 102 08171 250 12,70 127 00
39 0,089 00067 17 1.15 10387 300 13,90 152 00
34 0,102 0,00872 16 129 1.3070 350 15,00 177 30
37 0,114 0,0102 15 145 16513 400 16,10 202 70
36 0,127 00127 14 163 Z2 D867y 500 18,00 253 40
35 0,142 0,0158 13 183 2 6302 600 19,70 304 00
34 0,16 0.0201 12 205 3. 3006 700 21,30 354 70
33 0,18 0,0254 11 2.3 4.1548 750 22.00 380,00
32 0,203 0,0324 10 259 52685 00 22,70 405 A0
31 0,226 0.0401 q 291 6 6508 900 24,10 456 00
30 0,254 0,0507 ] 326 8.3469 1000 25,40 506 70
29 0,287 0,0647 7 3 b6 10,5209 1250 28,40 633 40
28 0,32 0.0804 b 4,11 13,2670 1500 31,10 760,10
27 0,361 0,1024 9 462 16,7639 1750 33,60 886,70
26 0,404 0,1282 4 5.19 21,1556 2000 35,90 1013,40
25 0,455 0,1626 3 583 26,6948 3000 44,00 1520,00
24 0,511 0,2051 2 654 33,5927 4000 50,80 2026.80
23 0,574 0,2588 1 I35 42,4292 5000 56,80 2533,50
27 0,643 03247 1/0 325 53,4562
21 0,724 04117 20 927 67,4915
20 0,613 0,5191 370 10,4 94,9487
19 0,912 0,6533 410 11,68 107,1459




